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一、工业节能降碳

	序号
	申报单位
	技术装备

名称
	技术原理及简介
	适用范围

（应用场景）

	1
	成都智创利源科技有限公司
	高效节能开关磁阻电机调速系统
	该技术是基于磁通总是沿磁阻最小路径闭合的原理。开关磁阻电机调速系统由开关磁阻电机、控制器和控制柜三大核心部件组成。结构简单坚固，电机转子既无绕阻也无永磁体，调速范围宽，系统效率和可靠性高，是继变频调速系统、无刷直流电动机调速系统的最新一代调速系统。
	适用于工业大型设备以及新能源商用车领域

	2
	四川轻绿科技有限公司
	小功率氢燃料电池系统
	该技术采用封闭阴极与液冷布局，区别于开放式空冷结构，通过三维设计对空腔、氢腔及水腔进行流场优化，并协同优化膜电极与电堆结构，从而提升双极板与整堆流场性能。在此基础上，匹配低功耗鼓风机等关键部件，形成小功率氢燃料电池系统，使氢气利用效率提升至98.5%，能源利用效率大于45%。
	适用于氢燃料电池系统

	3
	四川阿尔西制冷工程技术有限公司
	自然水源综合利用节能空调系统
	该技术采用两种自然水源的双进水管路系统，通过采用电动阀门切换冷水机组夏季制冷/冬季制热运行模式。夏季优先使用低温河水作为冷却介质，冬季使用温度高于环境的地下井水制热，系统采用自然水源作为冷热源，提高运行能效，制冷能效比>6.0，制热能效比>5.0。
	适用于空调系统

	4
	四川丛碧新能源科技有限公司
	无人机用气态储氢及供氢系统
	该技术采用玄武岩纤维缠绕高压储氢瓶，结合阴阳极压力差回循环系统和双流量出口引射器，实现阳极未反应氢气主动回流，实时智能调节氢气和空气流量，提高中低负荷下氢气循环利用能力，氢气回收效率提升约18%，减少氢气消耗，实现全工况范围内氢气稳定供给。
	适用于氢动力无人机系统

	5
	四川多维过滤设备有限公司
	绿色低碳智能污水处理系统
	该技术通过筛分回收拌合站退、剩料中建筑骨料及污泥，通过二氧化碳调质处理污水。污泥可作为制砖原料、路基填土等加以利用。二氧化碳调制后的污水达《JGJ63-2006混凝土用水标准》及《GB8978-1996污水综合排放标准》Ⅰ级标准，副产碳酸钙可作为建筑和造纸等行业原料。相较传统技术大幅提升资源利用效率。
	适用于建筑及工业碱性污水处理

	6
	乐山一拉得电网自动化有限公司
	环保型非金属模块化预制舱式智能变电站
	该技术采用玄武岩纤维复合预制件制备、BIM信息化工程管理、预制舱式智能变电站VR场景管理及隔震降噪与电磁屏蔽等技术生产预制舱式智能变电站。降低变电站噪声污染与电磁辐射，实现变电站全生命周期管理和节能低碳运营维护。
	适用于220kV及以下新建、改（扩）建变电站

	7
	成都易态科技有限公司
	冶炼炉高温荒煤气特种金属膜干法净化回收技术及装置
	该技术采用铁基第五代膜过滤材料，具有耐高温、耐腐蚀、高精度、抗热震性能好、可加工等特性，可实现高温荒煤气干法净化回收利用。
	适用于冶金、有色、化工等行业热烟气净化及资源化

	8
	成都倍特数字能源科技有限公司
	面向新型电力系统的虚拟电厂关键支撑技术
	该技术采用“硬件+软件+服务”的创新技术体系，利用大数据技术进行负荷预测和可再生能源出力预测，实现区内能源结构优化调整，解决电力保供与新能源就近消纳问题，探索区域源网荷储一体化发展路径。
	适用于电力、新能源等行业

	9
	成都尚华电气有限公司
	同相供电装置
	该技术采用平衡牵引变压器、高压串并联拓扑的电力电子变流器，达到牵引变压器输出侧相间功率双向可控、提高功率因数，三相平衡供电，供电电压实时调整的目的。实现同相供电、提升运输效率、改善制动能利用效率。
	适用于采用工频单相交流供电制式的轨道交通工程

	10
	东方电气（成都）氢能科技有限公司
	200kW级氢燃料电池动力系统
	该技术以氢气为燃料，通过氢氧电化学反应直接将氢气的化学能转化为电能。关键部件包括电池堆、气体分配与热管理系统以及控制电能输出的DC/DC转换模块。能量转换效率45%-60%。
	适用于氢燃料电池车用及发电领域

	11
	成都西电中特电气有限责任公司
	绿氢用变流变压器
	该产品为电解水制氢用变流变压器。系统性解决了电网谐波含量高、阀侧线圈首末端线饼电流分配不均导致绕组热点温度高、阀侧非同向逆并联出线结构下箱壁发热和高盐雾，高腐蚀环境下油箱及组部件的防腐问题。产品具有结构紧凑、损耗低、局放小、温升低及节能降碳效果显著等特点。
	适用于电解水制氢及其他项目用变流变压器

	12
	成都菱重高投能源技术有限公司
	气悬浮水（地）源热泵机组
	该产品利用地源或水源的稳定温度特性通过热泵循环实现制冷、制热及生活热水供应。采用气悬浮轴承技术替代传统机械轴承，实现压缩机无摩擦运行，大幅提升能效比（COP）和系统可靠性，同时降低噪音与维护成本。采用防堵防腐换热管及智能水力平衡技术，适应复杂水质条件。
	适用于工业、商业建筑、区域能源站等中大型冷暖需求场合

	13
	希望深蓝空调制造有限公司
	热电厂烟气余热回收热泵供热技术
	该技术通过直接接触式喷淋换热器，将锅炉脱硫后的烟气与低温余热循环水进行直接换热，通过蒸汽驱动余热回收专用机组将烟气中的余热提取加以利用。
	适用于有高温烟气余热利用和有热泵供热需求的工业企业

	14
	成都生物制品研究所有限责任公司
	热力除氧器热回收系统
	该技术在不影响设备使用情况下，将除氧器的补水作为冷媒，在除氧器蒸汽排放口冷凝排放蒸汽并回收冷凝水作为除氧器补水使用。实现除氧器排放热量及水的回收利用。
	适用于具有除氧器的工业企业

	15
	成都之维安科技股份有限公司
	污染源企业环保节能减排智能管控终端
	该技术基于物联网、计算机视觉和机器学习等技术，根据不同的应用领域集成多种自主研发的视频分析算法，实现对图像和视频中的事件（如排污口水质颜色/泡沫、烟雾、烟气、车辆等目标变化）自动识别、分析及异常情况报警。
	适用于各类工业企业

	16
	成都泰华中成科技集团有限公司
	内燃机混合燃烧节能减排增效系统
	该技术通过智能控制系统实时监测发动机瞬时油耗变化，由增效液输送系统将增效液喷入内燃机燃烧室，有效改善可燃混合气质量（形成稀燃环境）。点火或压燃后缸内燃料急速尽燃，火焰滞留期缩短，热能快速集中释放，热损减少，热能转换率大幅提升，燃油消耗显著降低，污染物排放大幅下降。
	适用于物流车辆，矿山重卡，内陆作业船只，石油钻探


二、资源综合利用

	序号
	申报单位
	技术装备

名称
	技术原理及简介
	适用范围

（应用场景）

	1
	四川科特检测技术有限公司
	水基岩屑微生物处理土壤化利用技术
	该技术通过构建“污染物+降解细菌+土壤+植物”联合处理体系实现水基钻井岩屑原位达标处理。通过定向筛选和功能菌剂复配，将水基岩屑、复合菌剂及营养物质在控温控湿条件下混合均匀后，转移至微生物降解池并播撒草种，利用微生物和植物联合作用将石油烃等有机污染物降解为二氧化碳和水。处理后土壤满足耕植土或者绿化土标准，相比传统外运烧砖处置能耗下降92%。
	适用于石油天然气开发钻井水基岩屑资源化利用

	2
	四川蜀渝石油建筑安装工程有限责任公司
	水基钻井岩屑用于钻前工程抗水强基结构层技术
	该技术以改性强基新材料处理表层和聚合物钻井岩屑，形成新的钻前工程抗水强基结构基层。可替代传统工艺砂砾石垫层或片石结构层，大幅节约砂石原料，实现废弃物资源化利用。
	适用于石油天然气开采行业中钻前工程、井场、道路工程等领域

	3
	成都清蓉深瞳科技有限责任公司
	AIoT零碳建筑能源智能卫士系统
	该系统以微型自取能电量传感器为核心，构建零碳建筑能源智能监测与管控系统。通过部署 AIoT 感知终端，实现从配电房到终端用电设备的全场景用电数据实时采集与统一管理，形成“用电监测—能效分析—碳排核算—智能调控”的闭环管理模式，实现建筑用能精细化管理与碳排放动态管控，推动建筑能耗与碳排放协同降低。
	适用于公共建筑中的建筑节能运行管理、电气火灾风险防控及电气设备预测性运维等应用场景

	4
	成都湛蓝未来环保科技有限公司
	剩余污泥燃料化技术装备
	该技术先通过调理剂对污泥进行预处理提高脱水效率，再采用真空压滤实现污泥的脱水干化。节约污泥脱水干化的耗能。
	适用于市政污泥及其他污泥的脱水干化处理

	5
	四川华晖盛世探测技术有限公司
	U-TEM声电联合增产增效装备
	该技术通过激发正反向交替瞬变电磁场，在近井地层诱发涡流效应驱动离子高频振荡，降低原油表面张力、提升介质温度，加快垢沉积物机械剥离，有效解决采油管及近井堵塞问题。节能减排效益明显。
	适用于油气田采掘行业

	6
	四川逸名环保科技有限公司
	AI智能生活垃圾就地资源化处置系统
	该技术通过集成设计，采用机械分选 + AI 智能分选相结合，实现生活垃圾自动上料、破袋、智能分选、可回收物回收、剩余垃圾无害化处理、RDF5 转化等，同时集成有水处理系统，对处理过程中产生的冷凝水进行收集处理达标排放。达到生活垃圾处置无害化、 减量化、资源化目标。
	适用于生活垃圾处置

	7
	中建环能科技股份有限公司
	SDDR污泥低温带式干化设备
	该装置采用热泵技术及污泥低温带式干化设备对污泥进行低温干化，明显降低了污泥干化的能源消耗，有利于污泥处理的减量化和资源化利用。
	适用于污泥干化处理

	8
	攀钢集团攀枝花聚钛科技有限公司
	高炉渣提钛高温碳化成套技术装备
	该技术装备采用将高钛型高炉渣碳化后生成碳化渣作为氯化法钛白粉生产原料的原创策源性技术。形成以大型碳化电炉、碳化钛渣粉磨机、烟气净化回收系统等为核心、与工艺高度适配的全球首例成套技术装备。
	适用于含钛高炉渣源头减量及资源综合利用

	9
	四川TCL海能环境科技有限公司
	铝灰全量化资源综合利用技术
	该技术采用球磨筛分+强化浸出+脱氟脱钙+蒸发结晶除盐工艺。可实现金属铝，碳化铝、氮化铝等活性组分的高效水解及可溶盐的快速浸出，氨水、氨气、甲烷、硫酸铵、高铝料氧化铝等工艺过程产品可循环和资源综合利用，达到拓宽产品资源化利用渠道，实现铝灰渣的增值利用目的。
	适用于铝灰处置与资源综合利用

	10
	资阳市希晨再生资源回收利用有限公司
	移动式废旧泡沫高效回收处置挤压装置（资阳希晨环保废泡沫回收车）
	该技术装备为移动式废旧泡沫高效回收处置挤压装置（简称资阳希晨环保废泡沫回收车）。装置由厢式货车、输送带、物料粉碎挤压机组、接装料斗、风机、废气净化设备等构成。装置可移动，再生聚苯乙烯，废气经处置后可达标排放。
	适用于废旧泡沫回收行业、处置及再生聚苯乙烯企业

	11
	天齐锂业股份有限公司
	锂渣高值化综合利用成套技术
	该技术采用浮-磁联合处理锂辉石提锂渣工艺高效脱硫除铁，采用复合力场与超多刻槽摇床设备，实现锂渣中钽铌锡金属矿物与硅酸盐矿物分离，通过高梯度磁选设备，实现钽铌与锡高效分离，获得硅铝微粉、钽铌精矿和锡精矿等高值化产品，解决了锂渣“资源化、高值化和规模化”回收的关键技术难题。
	适用于锂渣综合利用


信息公开选项：主动公开


